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Wsep

Omega Standard jest jachtem turystyczno regatowiagrego pierwowzorem
jest projekt Juliusza Sieradzkiego z roku 1942yktd zgod autora jest rozwijany

przez Stowarzyszenie Polski Zzek Klasy Omega. Klasa Omega Standard jest
Polsk; Klasg Narodowy.

Intency tych przepisow jest utrzymanie podaisigva medzy floy; jachtéw
Omega Standard oraz rozwojdtmowy i jakaciowy Klasy.

Jezykiem klasy jesezyk polski i tylko wezyku polskim magby¢
interpretowane niniejsze przepisy.
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1. Postanowienia Ogodlne.

1.1Niniejsze przepisy oparte ® zasady zawarte w ,Przepisach Pomiarowych prz
Zeglarskiego” Mgdzynarodowej Federacfieglarskiej ISAF jednate pierwszastwo w
interpretacji maj Przepisy Klasowe.

1.2 Nie przewiduje si zmian przed rokiem 2012, jednak zmiany uznane pake bzda
rozpowszechnione i umieszczone na stronach intenyeh SPZKO —
www.klasaomega.plOstateczna interpretacja i wprowadzanie zmiamnejszych
przepisach nafgy do Komisji Technicznej reprezentowanej przeziiiezego Klasy
Stowarzyszenia Polski Zaiek Klasy Omega.

1.3 Jacht musi posiadlav gornej czsci grota znak identyfikacyjny klasy a pod nim
widoczny numer rejestracyjny. Zalecany wzoér idekgdyjny klasy jak n&Rysunku 1.1

230

430
Rysunek 1.1

1.4 Jacht musi posiaélavidoczny numer rejestracyjny w kolorze kontrastawya burtach
w okolicach rufy.

1.5 Jacht musi posiaél&ertyfikat Jachtu Klasy lub dowdd rejestracyjnydaywany przez
Polski ZwhzekZeglarski na podstawie Formularza Pomiarowego sgaonego przez
uprawnionego mierniczego £Z

1.6 Certyfikat Jachtu Klasowego jestypadezny do jednego jachtu i nie me
by przenoszony na inne jednostki.
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1.7 Naaglach muszby¢ naniesione znaki pomiaru klasowego przez upravegon
mierniczego PZ

1.8 W czasie trwania regat zatloga sktadazgrzech oséb.

1.9 Obowazkowe jest ubezpieczenie OC chrgra ludzi i sprzt z rozszerzeniem o udziat w
regatach.

1.10 Dopuszczasdowolne noszenie reklam, ograniczone olawacymi w Polsce
przepisami prawa. Reklamy nie mogy¢ umieszczone w miejscu znaku klasy i numerow
todzi nazaglach i kadtubie.

1.11 Przepisy wchodav zycie z dniem 10.04.2009 i oboyzuja do 31.12.2012.
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1. Kadilub

2.1 Wszystkich pomiaréw dokonujecdbez odbojnicy i okél

2.2 Wszystkich pomiaréw dokonujeesiv ortogonalnym uktadzie wspokanych w trzech
ptaszczyznach: wodnicowej, ggmicowej i wzdhinicowej zgodnie Rysunkiem 2.1

Rysunek 2.1

2.3Do budowy kadtuba dopuszcza gastosowanie nagtujacych materiatow:
- drewno

- laminat poliestrowo szklany monolityczny lubfzpktadkowy

-polichlorek winylu (PCW), poliuretan (PU)

2.4Dhugos¢ catkowita kadtuba & musi wynost nie mniej nk 6150mm i nie wicej niz
6250mm. Dlugéc¢ catkowita jest to pozioma odlegtow ptaszczynie symetrii
mierzona mgdzy dziobowym punktem pomiarowym (DPP) a rufowynmktem
pomiarowym (RPP) poza watkiem opisanym w punkcie 2.5. Rufowy punkt
pomiarowy okréla najdalej wysurita zewrtrzna ptaszczyzna pa&ey przecinajca Sie
z dnem i ptaszczyzrnsymetrii. Dziobowy punkt pomiarowy oléle przecgcie poktadu
z dziobnig w ptaszczynie symetrii.

2.5W sytuacji kiedy RPP nie jest najdalej wystipm na zewatrz punktem pawzy do
dtugdici catkowitej kadtuba nafsy doda& wartas¢ Ly zgodnie Rysunkiem 2.2

Ls

DPP DZIOBOWY PUNKT POMIAROWY

RUFOWY PUNKT POMIAROWY RPP
Lc

Lc (wyigtek opisany w p.2.5)

Rysunek 2.2
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2.6 Szeroka¢ catkowita kadtuba B mierzona jest w najszerszymjsou w ptaszcznie
wreznicowej. Jest to odlegéé miedzy punktami przegcia sk ptaszczyzny poktadu z
ptaszczyza burty zgodnie Rysunkiem 2.3Vielkos¢ ta musi wynosi nie mniej ni
1750mm i nie wgcej niz 1850mm.

<

<

Rysunek 2.3

2.7 Szerokeéc¢ kadtuba w ptaszczpie pawezy musi wynost nie mniej nk 960mm i nie
wigcej niz 1055mm. Jest to odledgi®miedzy punktami przeecia sk pokiadu z
ptaszczyza pawezy zgodnie Rysunkiem 2.4

L WIDOK NA PAWEZ

min960 max1055

PS
|
I
I

WIDOK NA PAWEZ
—

Rysunek 2.4

2.8 Ksztalt kadtuba sprawdzacgdrzez pomiar szeioma szablonami: 0, 2, 4, 6, 8, 10 w
ptaszczyznach wegnicowych oraz jednym szablonem dziobu w ptaszoeysymetrii.
Wreznice pomiarowe kadtuba musmiesci¢ sie w szablonach. Szablon nie
odstawa od ksztattu kadtuba weej niz 34mm.

2.9Lini¢ bazow wyznaczamy na punktach pomiarowych zgodnie z woosyieniem
szablondw 2 i 8 w odlegdoiach okrélonych w p. 2.23 Rysunkiem 2.6

2.10 Pomiaru krzywiznyegki i ksztattu weznic dokonujemy na wypoziomowanym
kadtubie w taki sposob by lib@zowa znajdowatagiv poziomie.

2.11 Szablon 0A4g na Rufowym Punkcie Pomiarowym (RPP) zgodniRysunkiem 2.5
Szablon 0 licuje giswoja ptaszczyznz RPP od strony rufy. Szablony 2, 4, 6, 8, 10
licuja si¢ swoja ptaszczyznz punktami pomiarowymi od strony dziobu.
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LINIA BAZOWA

1100

7

RPP

2.12
zRysunkiem 2.6

Rysunek 2.5

Odlegtai¢ pomiedzy poszczegdlinymi szablonami 0, 2, 4, 6, 8, 1008y2100mm zgodnie

2.13 Pomiaru szablonem dziobowym dokonuje@i wreznicy wyznaczonej szablonem 10

zgodnie ZRysunkiem 2.7

min680 max7/20

e

LINIA BAZOWA

10

Rysunek 2.7

2.14 Pole tolerancji ksztattu wgnic w miejscach usytuowania szablonéw wynosi 34rmodnie

z Rysunkiem 2.8.

NA SZABLONACH 2 i 8 ZNACZNIK LINII BAZOWEJ
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o
3 i i 2 =
g £ LINIA BAZOWA Y | RPP
1100 1100 1100 1100 1100
6 4 2
szablony definiujqce pofozenie linii bazowe;j
Rysunek 2.6




2.15  Pomiaru diugéci poktaddéw dziobowego i rufowego dokonuje ®i ptaszczynie

symetrii od rufowego punktu pomiarowego do punkizepkcia skt ptaszczyzny poktadu
zesciam kokpitu zgodnie Rysunkiem 2.9

min3800 — max4200

‘ mMing50—max 1250
! PRZEKROJ W PLASZCZYZNIE SYMETRIL (

RPP

//\

min3800 — max4200

mMing50—max 1250

RPP

R ———

Rysunek 2.9

2.16 Dilugos¢ poktadu rufowego musi wyndsnie mniej nz 950mm i nie wgcej niz 1250mm od
RPP.

2.17 Pocatek poktadu dziobowego musi znajdawse w odlegitdci nie mniejszej i 3800mm i
nie wickszej nz 4200mm od RPP.

2.18 Szerokd¢ potpoktadow mierzona jest w ptaszémie wreznicowej pomégdzy punktami A
B zgodnie Rysunkiem 2.10

220+=340 BIS
A

‘ zakres pomiaru Hpp

-
w zaleznosci od budowy kokpitu

Rysunek 2.10

2.19 Szeroké¢ pétpoktadow musi wynoéinie mniej nk 220mm i nie wgcej niz 340mm.

Jednake na odcinku meidzy 3500mm a 3800mm od rufowego punktu pomiarowego

szerokéc pétpoktadu mae wynost nie wiccej niz 450mm zgodnie
zRysunkiem 2.11
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220+450,

Rysunek 2.11

2.20 Dozwolone jest dno podwdjne, ktérego wys@kbipp nie mae przekroczy potowy
wysokdaci kadtuba H w miejscu pomiaru. Zakres pomiaru pdodwaéjnego ograniczajinie
powstate z rzutéw na powierzchrpoziony kokpitu kravwedzi poktadu dziobowego i rufowego
oraz kravgdzi kokpitu lub j&li ta nie istnieje, rzutu punktu B na powierzahkokpitu zgodnie
z Rysunkiem 2.10

2.21 W kadtubie musz sic znajdowa przestrzenie wyporrgoiowe 0 hcznej obgtosci nie
mniejszej nt 300I. Za przestrzewypornagciowa uwaza st kazda szczelnie zamkata
przestrzé w kadtubie lub inny materiat wyporéciowy. Materiat wypornéciowy musi by
zwiazany z kadtubem i zabezpieczony przed wypadem.

2.22 Kadtub musi posiadaodbojnie, ktérej wymiar poziomy i pionowy nie nae by¢ mniejszy
niz 15mm i nie wekszy niz 40mm. Sposéb pomiaru odbojnicy pokazRjesunek 2.12

Rysunek 2.12
2.23 Profil skepki mierzy s¢ zaczynajc od rufowego punktu pomiarowego przez kolejnycit pi
punktéw pomiarowych. Odlegié migdzy punktami pomiarowymi wynosi 1100mm. Pionowe
odlegtaici migdzy linia bazow a stpka wynosa:

Zgodnie zRysunkiem 2:6

punkt pomiarowy wymiar

o P < 160mm
1100 od RPP = 65mm
2200 od RPP >35mm i<0
3300 od RPP >35mm i<0
4400 od RPP = 65mm
5500 od RPP < 115mm
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2.24 Wysokdas¢ burty Hb mierzona jest w ptaszczyie wrgznicowej w odlegtéci 2200mm od
rufowego punktu pomiarowego. Jest to odlégimicdzy linia bazows a punktem pomiarowym
A. Wysokas¢ Hb nie maze by mniejsza ni 540mm i nie wgksza nk 580mm zgonie z
Rysunkiem 2.13

Hs
H

RPP

LINIA_ BAZOWA
\ 2200 \

Rysunek 2.13

2.25 Wysokas¢ dziobu Hi mierzona jest w ptaszcziyie symetrii. Jest to odlegid micdzy
dziobowym punktem pomiarowym a linbazows. Wysoka¢ Hd nie mae by mniejsza ni
680mm i nie weksza nk 720mm.

2.26 Wysokas¢ pawezy Hp mierzona jest w ptaszcayie symetrii. Jest to odlegid miedzy
rufowym punktem pomiarowym (RPP) a punktem C. P@ktyznacza sijako przecicie
ptaszczyzny pokitadu z ptaszczyzmawezy. Wysokaé Hp nie mae by mniejsza ni 330mm i
nie wicksza nz 410mm zgodnie Rysunkiem 2.14

PRZEKROJ W PLASZCZYZNIE SYMETRII

L WIDOK NA PAWEZ

As
C
!
|
(o)
i
|

Hp

RPP

RPP

Rysunek 2.14
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3 Maszt.

3.1 Maszt musi bywykonany ze stopu aluminium lub drewna.

3.2 Profil masztu od topu do miejsca mocowaniagu jest dowolny.
Wymiary profilu pozostatejedzi masztu musgby¢ nie mniejsze i 54mm
poprzeczny i 68mm wzzlhy.

3.3Maszt musi posiadgedmn par salingdw dowolnie rozmieszczonych na maszcie o
diugasci nie mniejszej i 400mm. Salingi magby¢ wykonane z dowolnego materiatu.

3.4Maszt musi posiadaopowy wysegnik achtersztagu, ktérego diugmie mae by
wigksza nk 270mm. Dhugéc¢ wysiegnika jest mierzona od tylnej kradzi masztu do
jego najdalej wysurtego elementu.

3.5Na maszcie muazy¢ namalowane w kolorze kontrastowym dwie opaskieyaasci
nie mniejszej i 13mm. Wszystkich pomiaréw zazanych z opaskami dokonuje:si
dla gornej opaski — kraydz dolna, dla dolnej opaski kraaz gorna.

3.6 Odlegta¢ migdzy opaskami nie me by wigksza nk 7200mm.

3.7 Najkrotsza odlegia dolnej opaski do gpki nie mae by wicksza nk 1100mm.

3.8 Dopuszcza sistosowanie wyggnika fatu spinakera, ktéregadna czs¢ nie mae by
oddalona od masztu ggej niz 200mm. Konstrukcja wysgnika musi ogranicza

mozliwos¢ podniesienia spinakera ponad wymiar 6100mm odejlolpaski.

3.9W przypadku nie stosowania wyghika fatu spinakera gorna kraw rolki fatu
spinakera nie m@ by wyzej niz 6100mm od dolnej opaski.

3.10 Zabrania si kazdej zmiany poteenia pety masztu podczas trwania yeygu.
3.11 Odlegta¢ przedniegcianki masztu do punktu przecia sk liku przedniego foka z

ptaszczyza poktadu nie mge by wigcksza nk 1600mm.

4. Olinowanie.

4.1 W sktad olinowania statego obaygkowego wchodg sztag, achtersztag, dwie wanty
salingowe i dwie wanty podsalingowe. Olinowanigrtosi byt wykonane ze stali
nierdzewnej.

4.2 Srednica olinowania statego obawkowego musi b§ nie mniejsza i 2.8mm o splocie
1x19 lub 4mm o dowolnym splocie. Na achtersztagudmpza si uzycie liny osrednicy
nie mniejszej i 2.8mm o dowolnym splocie.

4.3 Sztag musi b§ zamocowany ponad rajkewrotm fatu foka oraz przed kraylzia liku
przedniego foka.

4.4 Sztag jednym kiicem musi by zamocowany na maszcie, druginay¢ sic ze
sztagownikiem.
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4.5Zabrania si stosowania regulacji dtugoi i napkcia sztagu.

4.6 Dlugos¢ achtersztagu od zamocowania na wysiku do miejsca rozgegienia wynosi
musi nie mniej i 7500mm. Przedkenie, rozgaizienie achtersztagu me by
wykonane z liny nie stalowej.

4.7 Wanty mog by¢ zamocowane w dowolnym miejscu na maszcie i haguizit.

4.8 Zabrania si stosowania regulacji dtugoi i napkcia want podczas trwania ¥gigu.

4.9Zezwala si na stosowanie dodatkowego olinowania statego.

4.10 Zabraniaesstosowanie trapezow do balastowania.

. Bom.

5.1Bom mae by wykonany z dowolnego materiatu.

5.2Wymiary profilu bomu: przekrdj poprzeczny nie mnigj 50mm i nie w¢cej niz 80mm,
przekrodj pionowy nie mniej ni50mm i nie wecej niz 121mm.

5.3Na bomie musi by namalowana opaska w kolorze kontrastowym o széooREmm,
ktorej wewretrzna kravedz nie maze byt oddalona od tylnej kragdzi masztu wjcej niz
2650mm. Pomiaru dokonujeggirzy bomie ustawionym do masztu padeim prostym.
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6100

2/0

OPASKA 13mm B

L=min 7500mm

\

/200

= — ——

max 70 i \
I
|
mhx2650mm i ‘
| L
OPASKA 13mm []]] | I M
l / OPASKA 13mm \
/ | |
L 1600 | |
J]— PAKLAD B
i [&)
T - y
_ STEPKA
Rysunek 3.1
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6. Miecz.

6.1 Obrys i materiat miecza jest dowolny.
6.2 Pomiaréw dokonuje siw pozycji miecza skrajnie opuszczonego.
6.3 Grubas¢ profilu pod s¢gpka nie mae by wicksza nk 40mm.

6.4 Najkrotsza odlegha migdzy stpka a najbardziej oddalarod niej czscia miecza nie
moze by wieksza nk 800mm zgonie Rysunkiem 6.1

6.5 Dlugaosé profilu na styku ze gpka nie mae by mniejsza ni 550mm i nie wgksza ni
750mm.

6.6 Krawedz sptywu nie mae by wklgsta.
6.7 Miecz musi by podnoszony obrotowo.{®brotu musi znajdowsasie w obrysie skrzyni
mieczowej nie mniej ’i100mm poniej jej gornej krawdz. Miecz mae obraca sie

tylko w ptaszczynie symetrii.

6.8 Podczas wicigu miecz mae by podnoszony tylko obrotowo i musi ygabezpieczony
przed wypadniciem.

6.9 Masa miecza nie nie przekracza30kg.

T i, 10Qhm
@ I
|

550-750 |

40

max 800mm
max 800mm

Rysunek 6.1

7. Ster.

7.1 Materiat ptetwy steru jest dowolny.

7.2Pomiaru dokonuje siw pozycji skrajnie opuszczonej ptetwy sterowejigeprufowego
punktu pomiarowego zgonieRysunkiem nr 7.1

7.3 Dlugos¢ pomiarowa ptetwy sterowej nie by wigcksza nk 840mm.

7.4Grubas¢ profilu ptetwy sterowej nie ma@ by wigksza nk 32mm.

PRZEPISY KLASY OMEGA STANDARD
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7.5Ptetwa sterowa musi by
podnoszona tylko obrotowo.

7.6 Krawedz natarcia ptetwy steru
nie maze by oddalona od RPP
wigcej niz 110mm.

max11

7.7 Ksztalt i materiat jarzma steru i
rumpla jest dowolny.

max 840mm
\

Rysunek 7.1

8. Grot.

8.1 Dilugd¢ cieciwy liku tylnego nie mae by¢ wicksza nk 7010mm.

8.2 Szerok&t zagla w punkcie pomiarowym potowy liku tylnego nieia by¢ wicksza nk
1740mm.

8.3 Szerok&t gtowicy nie mae by wigksza nk 160mm.

8.4 Odlegté¢ od fatowego punktu pomiarowego do prze@ skt osi podhinej kieszeni pierwszej
listwy usztywniagcej mierac wzdhu liku przedniego nie me by mniejsza ni 1450mm.

8.5 Szerok&t zagla w osi podiznej gornej kieszeni listwy usztywnigie] nie mae by wicksza
niz 940 mm.

8.6 Grot musi posiadacztery kieszenie do listew usztywnieych. Musz one by rozmieszczone
réwnomiernie na liku tylnym z toleranc * 30mm,

8.7 Dopuszczasidwie listwy o diugéci nie wickszej nz 800mm i dwie o diugi nie wickszej
niz 920mm.

8.8 Strzatka ugria liku dolnego nie mae by wicksza nk 200mm.

8.9 Lik tylny grota na odcinku milzy tylnym punktem pomiarowym gtowicy a @giodtuzna
gornej listwy nie mae by wypukty.

8.10 Dopuszczagstosowanie okien waglu.

8.11 Pomiaréw dokonujeesivraz z liklim.
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max 160

punkt pomiarowy
rogu falowego

tylny punkt pomiarowy
rogu faltowego

min 1450

punkt pomiarowy

rogu halsowego

lik przedni

punkt pomiarowy w potowie
dtugosci liku tylnego

—— punkt pomiarowy
_— rogu szotowego

- v do\“y

Rysunek 8.1
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9.1 Dtuga¢ cieciwy liku tylnego
nie mae by wigksza nk
5625mm.

9.2 Szerok& gtowicy nie mae
by¢ wigksza nk 80mm.

9.3 Dilugac liku przedniego nie
maoze by mniejsza ni 5980mm
i nie wieksza nk 6020mm.

9.4 Diuga¢ cieciwy liku
dolnego nie mze by wigksza
niz 2250mm.

9.5 Strzatka ugiia liku dolnego
nie maoe by wigksza nk
120mm.

9.6 Dopuszcza si stosowanie
okien wzaglu.

9.7 Dopuszcza esi stosowanie
listew usztywniajcych.

9.8 Wypukiag¢ krawedzi liku

tylnego  ogranicza  eciwa

micdzy tylnym punktem
pomiarowym rogu falowego a
punktem pomiarowym  rogu
szotowego.

9,9 Pomiaréw dokonuje gsiwraz
z liklina.

punkt pomiarowy
rogu fatowego

tylny punkt
pomiarowy
rogu falowego

linia prosta
ograniczajqca
wypukiose liku tylnego

punkt pomiarowy rogu szotowego

punkt pomiarowy rogu halsowego

max 2290

PRZEPISY KLASY OMEGA STANDARD
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10.Masa todzi.

10.1 Masa todzi w stanie suchym, gotowej do regatmaze by mniejsza nt 280kg.

10.2 W przypadku niedowagi wolno zastoséwarektory o masie nie wkszej nz 30kg.
Korektory musgby¢ trwale zamocowane w kadtubie i wpisane w certyfikdodzi.

10.3 Zabrania gistosowania korektorow w postaci ptynnej.

10.4 Do masy todzi nie wlicza sikamizelek asekuracyjnych i pasa do balastowania.

11 .Wyposaenie dodatkowe.

11.1 Dozwolone gssawki wody gzowe)j.
11.2 Dozwolone gdowolne furty odptywowe w pay.

11.3 Obowazkowe jest posiadanie doi kamizelek asekuracyjnych po jednej nadego cztonka
zatogi.

11.4 Obowizkowy jeden pagaj o diugoi nie mniejszej ria 1m.

11.5 Obowizkowa lina holownicza érednicy min 8mm i dtugei min10m.
11.6 Dopuszczasstosowanie wind przy systemie odgacza bomu.

11.7 Zabrania sistosowania spinakera i trapezéw do balastowania.

11.8 Na kursach petnych dopuszczastosowanie dowolnego wytyku do foka. Wytyk zadoye
prowadzony w dowolny sposob.

11.9 Zabrania giregulacji potaenia szotow grota w ptaszczye wreznicowej.
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